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Tebal
[4mm]

Ukuran standar
[1220mm x 2440mm]

Lapisan luar
[PVDF, Polyester]

Untuk spesifikasi & warna diluar standar,
silakan hubungi distributor terdekat.

spesifikasi
STANDARD

METODE PENGERJAAN
Pemotongan Dengan Gergaji
MC Bond® dapat dipotong menggunakan gergaji kayu atau besi.
Dianjurkan memakai pisau “hard alloy”.

Grooving
Penting: Saat melakukan V Grooving, sisakan 0.2 mm-0.4 mm bahan
polyetilena + 1 lapisan alumunium
Rekomendasi sudut V Grooving: 100o

Lapisan Pelindung
Lapisan Warna

(PVDF/ Polyester)
Lapisan Alumunium

Polyetilena

Lapisan Alumunium

Lapisan Servis

MC-810 ORANGE (PE,PVDF)

MC-813  LEMON (PE, PVDF) MC-814 SEA BLUE (PE, PVDF) MC-815  LIGHT GREEN (PE)

MC-816 DARK GREEN (PE) MC-901  WHITE GLOSS (PE)

MC-811 DARK ORANGE (PE) MC-812 CHINA RED (PE,PVDF)

MC-804 METALLIC BLACK (PE) MC-805 METALLIC SILVER (PE, PVDF)

MC-807 GREY (PE) MC-808 LIGHT GREY (PE) MC-809 GREY RAL (PE)

MC-806 BRIGHT SILVER (PE, PVDF)

MC-803 BLACK (PE, PVDF)MC-802 IVORY WHITE (PE)MC-801 PURE WHITE (PE, PVDF) MC-902 BLACK GLOSS (PE)

MC-903 RED GLOSS (PE) MC-904 YELLOW GLOSS (PE) MC-905 BLUE GLOSS (PE)

MC-906 GREEN GLOSS (PE)
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